Gruppe V

Rand- Grundtext- | Preislisten- | Untergruppen Selte
Nr. Nr. Nr.
n Untergruppe 1: Vorderachse
a V1071 V65 Spur einstellen ..........ooveurrniin 65
e V1072 V 66 Spur und Sturz prifen ..., 65
c V1075 — herchlaul Profan  vosoumes e i 505550 555 S mmens 66
d V 1450 V15 Achsschenkel instand setzen ...................... &6
) V1500 V 56 Spurstange aus- und einbauen . ................... &9
12 Untergruppe 3: Vorderfedern
a V 3105 V101 Obere Vorderfeder aus- und einbauen ............ &9
b + V3106 V102 Untere Yorderfeder aus- und einbauen ............ 70
c V3131 V1ié Vorderfederbolzen und -buchsen ernevern ... ...... 70
13 . Untergruppe 4: Vordere StoBdéimpfer
a V 4001 V 201 Vorderen StoBdampfer aus- und einbaven ......... 72
b V 4075 V210 Vorderen Stofidampfer auffillen und einstellen ..... 72
14 ' Untergruppe 5: Lenkung
a V 5001 L1 Lenkstock aus- und einbaven ..................... 73
b V 5021 L9 Lenkgehduse oben abdichten ..................... 73
c V 5050 L3 Lenkstock instand setzen ......................... 74
d V 5071 L 90 Lenkungsspiel im Kfz Uberprifen .................. 75
e V 5300 L1017 LenkschloB auswechseln ......................... 75
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V1071 | Spur einstellen.
Y 65

Sonderwarkzeug

Arbeltsuqung :

-prifen {zulcss:ga Abweichung 2 mm).
2 Wagen auf waagrechte Bodenflache stellen:
. 3. Lenkfinger im Lenkgehause auf M:ﬁeislellung
" einstellen. = R T
Kontrolle: Zentrum. des len ngers muB in
Mitte Gewindeloch des Oleinfilistopfens stehen
{siche Bild 144). In dieser Stellung miissen die
orderrdder geradeaus gerichtet sein, andern-
fu!ls Spurstcnge_niurtge richtigstellen (rechte
Spurstangenlénge = 733 mm, linke Spurstan-
genldnge = 433 mm), oder lenkstockhebel

versetzen, in Verbindung mit Ziffer 6.
\\4 Felge in Hhe der Radmitte hinten mit Kreide-

strich zeichnen und Abstand der &uferen Fel-
i _genriinder am SpurmaB einstellen (Wst 1174).
5. Wagen um eine halbe Radumdrehung ver-
““schieben (Kreidestrich ist jetzt in Héhe der Rad-
mitte vorn). Unterschied zwischen eingestelltem
SpurmaB} und ‘Abstand der quﬁeren Felgen-
rander messen (Abstand muB vorne 6—8 mm
—= kleiner sein als hinten) (Bild 130), s
: 6 Bei Abweichung Vorspur einstellen:

Gegenmuttern an  Spurstangenképfen [dsen

.{Links- und ‘Rechtsgewinde) und Spurstangen

V1072 | Spur und Sturz priffen. -

Séndérwerkzeug :
Sfurzmafl Wst 1108 (95)

Arbeitsumfang :

Anm. Bei der Messung muB der Wagen bis zum
zulassigen Gesamigewicht belastet sein,
1. Rundlauf der Vorderrader an den Radfelgen

E prifen (zuldssige Abweichung 2 mm).

-~ 2. Wagen auf eine waagrechte Bodenflaché siel-
len, Vorderrader in Geradeausstellung.

3. Messen, ob Abstéande der beiden Vorderréder

- vom Boden bis Mitte Nabenkappen (Sollmaf

Qs il |
Spurmoﬁ Wst 1174 83 [0 plbe e | Ao

Vés | : _ ootk

bei neuen Reifen 317 mm) gleich sind (Reifen- '

-~ druck prisfen).
4. MeBwinkel [Wst 1108) mit Wosserwcucge quer
zum Vorderrad einstellen und Abstand an der

Untergruppe 1: Vorderachse

£ T /. : ‘ _;x‘ :
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. Rundlauf der Vorderruder an den Radfelgen (- } durch Verdrehen auf das gewiinschte Mc:ﬁ ein-
stellen (eine Umdrehung einer Spurstange be-

wirkt 4 mm Spurverdnderung). |

[ S /
© Jorreap e
4 3

Bild 130

Felge oben und unten messen. Der obere Ab-

stand mul3 6—8 mm kleiner sein, entsprechend
1° Sturz (Bild 131 und 132).

Anm. Ungleicher Sturz der Vorderrader kann' durch

Einbau eines exzentrischen Federstiftes ausge-
glichen werden. (Der Federstifi darf nicht iiber
seinen halben Durchmesser hinaus exzenfrisch
sein.) Beidersemg zu grofier oder zu kleiner

‘Sturz erfordert Einbau einer kurzeren -oder

langeren Vorderfeder.

. 5. Spur priifen nach Rd.-Nr. 11q, Ziffer 1—8.




Bild 131 | O Bid IR

V1075 | Nadhlauf prisfen. __

Arbeitsumfang:

Anm. Bei_'-der Messung mufl der Wagen bis zum 4, Abstdnd des lotes von der Hinterkante der

zulassigen Gesamtgewicht belastet sein. unteren Querfeder messen (muB 6—8 mm be-
1. Reifendruck der Vorder- und Hinterréder rich- tragen, entsprechend 4° Nachlauf).

tigstellen. - Anm., Der Nachlauf ist durch die Auflagebdcke der
2. Fohrzeug auf waagrechte Bodenfléche stellen, Vorderfedern gegeben. Verdanderung laBt auf

‘Vorderrader in Geradeausstellung. Rahmenyerbiegung oder Federverwindung
3. Pendellot an Hinterkante der oberen Quer- schliefen.

feder, zwischen Rahmen und Achsschenkel, an-
legen.

V1450 | Achsschenkel (rechts oder links) instand setzen, ausbauen, zerlegen, aus-
V15 | budhsen, evil. Achsschenkelbolzen oder Adisschenkel erneuern, Naben ab-
dichten, Achsschenkel zusammenbauen und einbauen, Federluft beseitigen.

Anm. Ab Wagen-Nr. 413456 sind statt der nor- _ '
malen glatten Federbolzen Mecano-Gewinde: ~
federbolzen eingebaut.

Sonderwerkzeug:

Spurmafl Wst 1174 (83) _

Schlissel SW 46 fur Nabendeckel Wst 833 (84)
Abzieher fir Vorderradnabe Wst 1002 (85)
Zapfenschlissel Wst 1160 (86) = i
Verstellbare Hunger-Reibahle 18—21,5 mm (91)

- Abdrickschrauben fir Bremstrommeln (92}
Einfohrhilse fur glatte Federbolzen Wst 1014/1 (94)
SturzmafB Wst 1108 (95 ;
Montiervorrichtung fir Federtrager Wst 1459 (97)
Bremsfader Nr. 2680 (A 25)
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I. Aus- und Einbau bei glatten Federbolzen:

Arbeitsumfang: - 4. Kugelbolzenmutter am Lenkhebel I&sen, Kugel-
1. Wagen vorn hochbocken und Vorderrod ab- bolzen abziehen.
nehmen, 5. Muttern am oberen und unteren Federbolzen
2. Zentraisdam:erleaiung und Bremsleitung am l6sen und beide Federbolzen nach vorn her-
Achsschenkel abschrauben, ausschlagen, Achsschenkel abziehen.
3. Verbindungsstick vom SroBdcmpferhebe! am 6. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
oberen Federbolzen I&sen. _ 7. Bremsen eniloften (Rd.-Nr. 191).

il. Aus- und Einbau beij Mecano-Gewmdefeder-
bolzen:

Sonderwerkzeug: _
Montageschraube fiir Mecano-Gewindefederbolzen M 16 (93)

Arbeitsumfang:

1.—4. Wie bei glatten Federbolzen. mit einem kraftigen Steckschlissel nach vorn
5. Muttern am oberen und unteren Federbolzen herausschrauben.

? |6sen_ und beide Federbolzen durch Linksdrehen Die ersten finf bis sechs Gewindegdnge gehen
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ziemlich stramm, da dus Gewinde des Feder-
bolzens gegen den Sediskant zu auf otwa
10 mm lange elwas starker gehaollen ist, um
einen festen Sitz im Federtrager zu erreichen.
. Hinteren Dichtring (Buna) zwischen Federauge
und Federirégerauge einlegen.. Federauge
mit Montageschraube, die durch das hintere
Federtréigerauge durchgeschraubt wird,  an
dieses so weit heranziehen, dof} vorderer Dicht-
ring eingelegt werden kann.

- Vorderen Dichtring (Buna) einlegen, Montage-
schraube etwas 1osen und gut eingedlien Ge-
windefederbolzen von vorn einschrauben
(Bild 134}, Wenn das Federbolzengewinde in

das Gewinde der Federbuchse eingreift, sind
die Absténde zu prifen. Der Abstand A soll -

mindestens 4 mm und darf héchstens 6 mm sein,
 Zum Nachprifen Flacheisen (4 mm stark) in
den Zwischenraum A legen und Federbolzen
vorsichtig weiterdrehen, bis Gewinde faft. Je
nach Sitz der Federbichse kann der gewinschte
~ Abstand von 4 mm bis hochstens 6 mm be-
tragen, da das Gewinde 2 mm Steigung hat.
. Montageschraube herausschrauben.
- Unteren und oberen Federbolzen bis zum
festen Aufsitzen des Sechskantkopfes ein-
- schrauben. Die letzten fiinf bis sechs Gewinde-
gange sind etwas starker und lassen sich da-
her schwerer einschrauben [Bild 135).

Anm. Beim Einschrauben des aberen Federbolzens

ist die untere Vorderfeder mittels Wagenheber

Bild 134

s0.weit anzuhebén, bis sich der obere Feder-
bolzen loichl cinschiauben 1aft, _ ¢
10. StoBdémpferlaschen bzw. Radeinschlagbegren-
- zung' aufstecken. Kronenmutter mit Unterleg-
scheibe aufschrauben und versplinten.
11. Federbolzen mit Ol fﬁiler},‘Zénh‘dIschmierleitung
und Bremsleitung anschlieBen. : ‘

Bild 135

12 Kugelbolzen. in Lenkhebel einbauen, ‘Kugel-

. bolzenmutter festziehen.

13. Llaufrad anbaven, Wagen abbocken.

14. Bremsen entliften (Rd.-Nr, 19f).

Anm. Auswechseln der Gewindebuchsen in den
Federstangen siehe Rd.-Nr. 12¢, I, Ziffer 2.

lll. Zerlegen, instand setzen, zusammenbauen:
Arbeitsumfang:

1. Bremstrommeln mit  Abdrickschrauben ab-
dricken. ‘ ;

2. Nabendeckel abnehmen, Mutter zur Radnabe
entsichern, &sen und Radnabe abziehen [Wst
1002). ;

3. Bremsbacken ausbauen, dazu Federn mit Fe-

~ derzange (Nr. 2680 aushéngen.

4. Beide Muttern am Achsschenkelbolzen I&sen

-und Federtrager mit Hammerschlag von Konus

. lésen. e

5. Beide Achsschenkelbuchsen auspressen und
neve Buchsen einpressen.

2 6. Achsschenkelbuchsen mit Spezialreibahle aus-

reiben und neue Achsschenkelbolzen mit lsich-
tem. Laufsitz' einpassen.

7. Oberen Federtréiger auf Achsschenkelbolzen
befestigen.

8. Achsschenkelbolzen mit. Staubdeckeln und

Scheiben mit Ol in Achsschenkel von oben ein-
setzen. _

9. Unteren Federtrager einsetzen, axigles Spiel
durch Ausglsichscheiben beseitigen, mit zwei
Kontrolldornen Parallelitat der beiden Feder-
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10.

1.

12,

13.

14,

trageraugen zueinander prifen (Bild 134) und
Federtrdger auf Achsschenkelbolzen festziehen
(Wst 1659).

Madenschraube an Dichtungshalter der Rad-
nabe l6sen und Dichiungshalter abschrauben
(Wst 1160).
Beide Kugellager aus Radnabe auspressen,
prifen, evil. neue Lager einbauen.
Neuve Dichtung in Dichtungshalter sinsetzen,
Dichtungshalter wieder einschrauben und durch
Madenschraube sichern [Wst 1160).
Radnabe mit Fett gefillt auf Achsschenkel
schieben, kleines Kugellager und StoBscheibe
von vorn. einsetzen, Achsschenkelmutter auf-
schrauben und sichern. '
Bremsbacken einbauen, Bremstrommel = auf-
setzen. ; Bild 136
V1500 | Spurstange aus- und einbaven bzw. erncuern (ohne V 65]. e
1 V56 ' '
Arbeitsumfang: : P
1. Wagen Gber Grube stellen bzw. aufbocken. 3. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
2. Kugelbolzenmuttern 16sen und Kugelbolzen Anm. Spur einstellen nach Rd.-Nr. 11.a (erforderlich
aus den Lenkhebeln herausschlagen. nach V 1071 [V 65)).
Untergruppe 3: Vorderfedern 12
V3105 | Obere Vorfeder aus- und einbauen, evil. erneuern, Spur und Sturz ein- a
VIOl | stellen (Kishler ausgebaut, M 531,541},
Sonderwerkzeug: )
Celenkschlussel Gedore Nr. 24 (89)
Montageschraube fir Gewindefederbolzen M 16 (93)
_ EinfGhrholsen fur glatte Federbolzen Wst 1014/1 (94)
Arbeitsumfang:: . BE
1. Wagen vorn am Rahmen hochbocken, Vorder- 6. Beide Achsschenkel, in unteren Federbolzen
radder abnehmen. héngend, nach unten klappen.
2. Zentralschmierleitungen und Bremsleitungen ab- 7. Muttern der Federbiigel zur Federbefestigung
schrauben. ' e am Rahmen mit Gelenkschlissel  I6sen und
3. Verbindungssticke der Stofdd@mpferhebel an . obere Feder seitwdrts herausziehen.
den oberen Federbolzen losen. 8. Einbau in umgekehrter Reihenfolge, bei Ge-
4. Kugelbolzenmuttern an den Lenkhebeln |&sen, windefederbolzen nach Rd.-Nr. 11d, Ziffer
beide Kugelbolzen herausschlagen. : 6—9. .
5. Muttern an den oberen Federbolzen l6sen, ?. Spur und Sturz prifen (Rd.-Nr. 11 b).
beide Federbolzen nach vorn herausschlagen 10. Spur einstellen (Rd-Nr. 1 q, Ziffer 6).
{Gewindefederbolzen herausschrauben nach Anm. Bremsen entliften nach Rd.-Nr. 19§ (erforder-
Rd.-Nr. 11d, Ziffer 5). lich nach B 1270 [B 45)).
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