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Untergruppe 1: Hinterachse

H 1001 | Hinterachse aus- und einbauen, einschl. Hinterfedern, Stoddampferhebel, a
H1 Fangbdnder, Auspuffleitung und Gelenkwelle |6sen, wieder befestigen und
Entloften der Bremsen (ohne Ausfluchten der Hinterachsel.

Sonderwerkzeug:

2 Federspannbigel Wst 1141 {106)
2 Federspanner Wst 1018 (107)
Hinterachstragkorb
Hinterachsmontagebock

Arbeitsumfang:

1. Hinteres Sitzkissen und Ruckpolster heraus-
nehmen, VerschluBdeckel im Blechboden ab-
schrauben.

2. Wagen hinten am Rahmen hochbocken und
Hinterrader abnehmen.

3. Auspufftopf mit Rohrleitung abnehmen.

4. Gelenkwelle am hinteren Gelenk l6sen und
am Rahmen festbinden.

5. Handbremsseilzige am Winkelhebel l6sen und
aus dem Rahmen herausziehen.

6. Bremsleitungen von den Radbremszylindern
abschrauben. !

7. Beide StoBd@mpferstangen an den Hinterachs-
rohren 16sen.

Bild 146

8. Hinterfedern mit Federspanner (Wst 1018} zu-
sammendricken (Bild 145), durch Federspann-
bogel (Wst 1141) zusammenhalten und Feder-
befestigung am Hinterachsrohr l&sen.

9. Hinterachstragkorb in Wagenheber _setzen,
Achse anheben (Bild 144).

10. Beide Fangbdnder bzw. Fangbigel am Rah-
men losen.

11. Mutter der hinteren Achsbefestigung I&sen.

12. Muttern der beiden vorderen Hinterachs-Auf-
haéngebolzen lésen und Schrauben nach unten
herausschlagen.

13. Hinterachse ablassen und herausfahren.

] 14. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Bild 145 15, Bremsen entliften {Rd.-Nr. 19 1).

H 1003 | Hinterachse zum Getriebe ausfluchten (AZ) (Hinterachse ausgebaut, H1. b

Arbeitsumfang:

1. Gelenkwelle an die eingebaute Hinterachse 4, Hohenunterschiede durch entsprechend starke
mit genau gleichstarken Abstandrohren an Beilagscheiben der vorderen oder hinteren
Hinterachse starr anflanschen. - Aufhé&ngung ausgleichen.

2. Abweichungen der Fluchtlinie feststellen. 5. Gelenkwelle von Hinterachse wieder abflan-

3. Seitliche Verlagerungen der Hinterachse durch schen. y

Einbau von exzentrischen Abstandhilsen an
den Aufhangungen einrichten.
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noch 15

¢ | H1050 | Hinterachse iiberholen: Hinterachse vollstdndig zerlegen, reinigen und pro-
H3 | fen, unbrauchbare Teile erneuern, Ausgleichkegelrader einpassen, Walz-

s lager, Hinterachswellen prifen, Hinterachsrohre prisfen evil: richten, Lager-
deckel richten, Hinterachse zusammenbauen (Hinterachse ausgebaut, H1).
Sonderwerkzeug:

Stiftschlissel fur Einfollstopfen Wst 1666 [101]

Zange fir Seeger-Auflensicherungen A 2 {104)

Ringschlissel Wst 1145 (108)

2 Kugellagerabdrickhebel Wst 442 (109

Aufziehvorrichtung fir Gummimanschette Wst 1504 (111)
Montiergabel fir Lagerkarperflansch Wst 1151 (112

. Zapfensteckschlissel Wst 904 a {113)

Zapfensteckschlissel Wst 1173 a (114)

Abzugbiigel Wst 887 (116)

Montierhilse fir Abdichtring Wst 1232 (117) T
Spannstick zum hinteren Rollenlagerring im Lagerkérper Wst 1688 (118)
Frasvorrichtung Wst 1656 (119} (nur for gréBere Werkstdtten)
Zapfschlissel Wst 1152/1 (120

Zahnspielmefgerat Wst 1354 (121)

I. Zerlegen:

Arbeitsumfang:

1. Gewindestopfen lésen und Ul ablassen.

2. Muttern an den Lagerdeckeln 16sen und Hinter-

" achsrohre mit Kreuzgelenken abnehmen (Bild
147).

3. Samiliche Schrauben und Muttern am Hinter-
achsgehduse und Lagerkdrper herausschrauben
{3 PaBschrauben).

4. Beide Hinterachsgehdusehdlften trennen, Aus-
gleichgetriebe und Antrieb abnehmen, linkes
Rollenlager vom Ausgleichgehéuse abhebeln
(Wst 109) und rechtes mittels Abzugbigel

. |Wst B87) abdricken (Bild 148 und 149).

5. Stift zum Bolzen am Ausgleichgetriebe heraus-
schlagen (Bild 150), Bolzen austreiben (Bild 151)
und Kegelrader und Anlaufscheiben aus dem
Ausgleichgehduse herausnehmen.

Bild 147 : AEIER Bild 149
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6. Gummimanschetten an den Hinterachsrohren
und Lagerdeckeln l6sen.

7. Bremstrommeln mit Abdrickschrauben abdrik-
ken, Bremsbacken ausbauen,

8. Schrauben an Hinterachsrohrflanschen |6sen
und Hinterachswellen mit Gummihammer aus
Lagersitz austreiben.

Bild 152

Bild 150

*9. Ringmuttern auf den Hinterachswellen [&sen,
2 3 Kugellager abdricken, Dichtungshalter und
4 : Bremsbleche abnehmen.
£ ; 10. Ausgleichscheiben vom lLagerkdrperflansch ab-
nehmen.

Bild 151

Bild 154




11. Montiergabel (Wst 1151) in Schraubstock span-
nen und Lagerkorper des Aniriebkegelrads am
Kupplungsflansch in_Zapfen -einhdngen (Bild
152). : L

12. Nutmutter auf der Welle zum Antriebskegel-
rad entsichern (Bild 153} und mit Zapfensteck-

Bild 157

Bild 155

schlissel (Wst 904 a) abschrauben (Bild 154),
Kupplungsflansch abziehen.

.13. Antriebskegelrad mit Welle nach hinten her-
ausschlagen (Bild 155), Seeger-Sicherung mit
Zange -A 2 abnehmen (Bild 156). '

Bild 156 ' Bild 159
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14. Zwischen Rollenlagerring und ' Lagerkdrper-

15,

16.

17.

bund das Spannstick Wst 1688 einspannen
(Bild 157) und Rollenlagerring' durch AufstoBen
des Lagerkérpers auf Holzstick nach oben her-
ausschlagen (Bild 158).

Bild 160 ., -

Lagerkorper am Flansch in Montiergabel (Wst
1151) einhéngen, Gewindering mit Zapfen-
steckschlossel (Wst 1173 a) cbschrquben {Bild
159).

Rollenlager mit Bellagnng, Abstandring und
zweireihiges Schragkugellager (frGher Langs-
kugellager) von Lagerkérper nach vorn ab-
dricken (Bild 160).

Samtliche Hinterachsteile reinigen.

Il. Prifen und instand setzen:

Hinterachsgehduse

Arbeitsumfang:

1.

2

Beide Gehdausehalften”mit drei PoBschrauben
zusammenschrauben,

Lagerkérper zum Antriebskegelrad ‘mit zwei
FUhrungsscheiben  und Kontrollwelle  {etwa
35% 500 mm) versehen und ‘Lagerkérper in
Hinterachsgehduse sinsetzen. -

. Im Hinterachsgehduse in beide Lagersitze fir

Ausgleichgetriebe zwei Fihrungsscheiben ein-
sefzen und. Kontrollwelle (35x500° mm) ein-
schieben.

. Mit Winkelgerat die Bohrfluchten kontrollieren

- lzulassige Abweichung: 0,05—0,07 mm} (Bild

161 und 162).
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Bild 162

Ausgleichgetriebe

5.

. Bolzen

Ausgleichkegelréder auf leichten Laufsitz auf
Balzen kontrollieren.

in  Ausgleichgehdusebohrung  auf
schwergdngigen Schiebesitz kontrollieren, evtl.
Ausgleichgehduse ernecuern.

. Ausgleichgehduse (leer) mit Tellerrad mittels

Dorn zwischen Drehbankspitzen nehmen und
Rundlauf der Lagerstellen und des Tellerrades
prifen (zuldssige Abweichung: AuBenkante
Tellerrad 0,03 mm) (Bild 163).

. Antriebs- und Ausgleichkegelrader auf Ver-

schleif prifon, evil. erncuern. Antriebsrader
missen paarweise ausgewechselt werden.

. Ausgleichkegelrdder 'in Ausgloichgehduse ein-

baven. Die kleinen und grofen Kegelrdder

noch ‘5
noch €








































